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Wachsf ormulierungen und deren Verwendung zur Pflege und Konser- 
vierung von Oberfachen 

5 Die vorliegende Erfindung betrifft neue Wachsf ormulierungen, ins- 
besondere in Form von Poliermitteln und Pf legemitteln fiir glatte 
Oberflachen, sowie die Verwendung der Wachsf ormulierungen zur 
Pflege bzw. Konservierung von glatten Oberflachen. 

10 Aufgrund ihrer Eigenschaft, glatte und diinne Filme mit wasserab- 
stoBenden Eigenschaf ten zu bilden, finden Wachse seit langem Ver- 
wendung in Mitteln zur Pflege und zur Konservierung von Oberfla- 
chen, insbesondere von lackierten Oberflachen. Sie sind daher re- 
gelmaBiger Bestandteil in Autopolituren und vergleichbaren Mit- 

15 teln zur Pflege und Konservierung glatter Oberflachen. In solchen 
Mitteln hat sich seit langem ein Zusatz von Silikonolen wie Poly- 
dimethylsiloxanolen bewahrt. Die Silikonole wirken dabei als 
Gleitmittel fiir die Wachspartikel und erleichtern somit das Auf- 
bringen eines gleichmaBigen diinnen Wachs films auf die zu pflegen- 

20 de/konservierende Oberflache. Zudem verstarken die Silikonole die 
wasserabweisenden Eigenschaf ten der so behandelten Oberflache und 
bewirken einen verbesserten Glanz. Die unter Verwendung derar- 
tiger Zusammensetzungen erhaltenen Wachsfilme sind jedoch gegen- 
uber Witterungseinf liissen und gegeniiber der Einwirkung von Deter- 

25 genzien empfindlich. Es hat nicht an Versuchen gefehlt, die Wit- 
terungsbestandigkeit und die Bestandigkeit derartiger Wachsfilme 
gegeniiber Detergenzien zu verbessern. So wurde verschiedentlich 
vorgeschlagen, an Stelle von unf unktionalisierten Polydimethylsi- 
loxanen Amino- funktionalisierte Polydimethylsiloxane zu verwen- 

30 den. Der Einsatz dieser Zusammensetzungen fiihrt jedoch zu einem 
verringerten Glanz der Oberflache. 

Die DE-C 2300245 empfiehlt die Verwendung einer Mischung eines 
konventionellen Polydimethylsiloxans mit einem kohlenstof f reichen 
35 Organosiloxan als Silikonol-Komponente in wachshaltigen Oberf la- 
chenpf legemitteln. Die DE-C 2936678 wiederum empfiehlt als Sili- . 
konol-Komponente eine Mischung eines fliissigen Cyclodimethylsilo- 
xans und eines Polydimethylsiloxans mit Polyethergruppen. . . 

40 Aus der US 3^393,078 sind wachshaltige Oberf lachenpflegemittel 
bekannt, die ein Montanwachs, ein mikrokristallines. Wachs, zwei 
Silikonole mit unterschiedlicher Viskositat sowie einen. fluchti- 
gen Kohlenwasserstof f enthalten. ~ \; 

45 
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GemaB US 4,39 8,953 lasst sich die Wasserbestandigkeit der dabei 
erhaltenen Wachsfilme dadurch verbessern, dass man einen Kohlen- 
wasserstoff verwendet, der sehr viel rascher als Wasser ver- 
5 dampft. Die Detergenzienbestandigkeit der dabei erhaltenen Wachs- 
filme ist jedoch nicht zuf riendestellend. 

Die US 4,273,584 empfiehlt, anstelle von Wachs eine komplexe Mi- 
schung aus Hydroxy-terminierten Silikonolen, Amino-f unktionali- 
10 sierten Polysiloxanen und gegebenenf alls partiell hydrolysierten 
Organotrialkylsilanen zu verwenden. Derartige Zusammensetzungen 
sind jedoch aufgrund der Einsatzmaterialien sehr teuer. 

Keine der im Stand der Technik offenbarten Zusammensetzungen ver- 
15 mag beziiglich der Detergenzstabilitat zu uberzeugen. 

1^ Der vorliegenden Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine 

Wachsfomulierung bereitzustellen, mit der beim Auftragen auf eine 
Oberflache Wachsfilme erhalten werden, die eine hohe Detergenz^ 
20 stabilitat aufweisen. Der Glanz der dabei erhaltenen Beschichtung 
sollte mit dem Glanz von konventionellen Wachsbeschichtungen zu- 
mindest vergleichbar sein. 

Es wurde iiberraschendeweise gefunden, dass diese Aufgabe durch 
25 Wachs formulierungen gelost wird, die neben wenigstens einem Wachs 
als Bestandteil a) wenigstens ein hochmolekulares Isobuten-Poly- 
mer als Bestandteil b) in einer Menge von 0,1 bis 5 Gewichtstei- 
len, bezogen auf 1 Gewichtsteil Wachs enthalten. 

30 Die vorliegende Erfindung betrifft somit derartige Wachsf ormulie- 
rungen sowie deren Verwendung zur Pflege und zur Konservierung 
von galtten Gberflachen, insbesondere von lackierten Oberflachen, 
^ wie man sie beispielsweise bei Automobilkarroserien vorf indet. 

35 Unter Pflege und Konservierung versteht man den Schutz der Obfer- 
flache gegeniiber Umwelteinf liissen durch Aufbringen der erfin- 
dungsgemaJ3en Formulierungen, so dass sich eine diinne Wachsschicht 
auf der Oberflache ausbildet. Gleichzeitig kann mit dem Aufbrin- 
gen ein Reinigungsef f ekt und Glanzbildung einhergehen. 

40 

Unter einem hochmolekularen Isobuten-Polymeren versteht man Homo- 
polymere des Isobutens sowie Copolymere, die uberwiegend, . die zu 
mehr als 50 Gew.-% und insbesondere zu mehr als 80 Gew.-% aus 
Isobuten aufgebaut sind. Geeignete Comonomere in den. Isobuten-Co- 
45 polymeren sind iiblicherweise hydrophober Natur, das hei3t, sie 

weisen keine Aminogruppen, Sauref unktionen oder Alkoholf unktione.n 
auf und ihre Wasserloslichkeit liegt unterhalb l .g/1 (bei 25 ^C) , 
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Beispiele fur geeignete Comonomere sind monoethylenisch ungesat- 
tigte Kohlenwasserstof f beispielsweise von Isobuten-verschie- 
dene 1 -Olefins mit 3 bis 30 C-Atomen, z.B. Ethylen und Propylen, 
vinylaromatische Monomere wie Styrol und a-Methylstyrol , weiter- 
5 hin halogenierte define wie Tetraf lourethylen, Vinylidenchlorid 
und Vinylchlorid, weiterhin Vinyl- und Allylether mit drei bis 
dreiBig C-Atomen, z.B. Methylvinylether , Ethyl vinylether, n-Bu- 
tylvinylether, n-Octylvinylether und Octadecylvinylether , Ester 
der Acrylsaure und der Methacrylsaure von aliphatischen Alkoholen 

10 mit zwei bis zwanzig C-Atomen wie Ethylacrlylat , n-Butylacrylat , 
tert . -Butylacrylat , n-Hexylacrylat , 2-Ethylhexylacrylat , Steary- 
lacrylat und die entsprechenden Methacrylate . Bevorzugte Comono- 
mere sind die vorgenannten monoethylenisch ungesattigten Kohlen- 
wasserstof f e, insbesondere Styrol, Proplyen und Ethylen. In den 

15 Isobuten-Copolymeren konnen die Comonomere statistisch, blockar- 
tig Oder kcimmartig verteilt sein. Besonders bevorzugt werden Iso- 
buten-Homopolymere (Comonomeranteil < 5 Gew.-% und . insbesondere < 
1 Gew.-%) . 

20 Das Molekulargewicht ( Viskositatsmittel Mv) der hochmolekularen 
Isobuten-Polymere liegt in der Regel oberhalb 100000 Dalton, ins- 
besondere oberhalb 500000 Dalton und speziell oberhalb 1000000 
Dalton und wird haufig bis zu 10000000 betragen. Das hier angege- 
ben Molekulargewicht bezieht sich auf das Viskositatsmittel Mv/ 

25 berechnet aus dem viskosimetrisch bestimmten Staudinger-Index Jq 
gemafi Jo = 3,06 x 10-2 x (Mv)^'^^. 

Das Gewichtsverhaltnis von Wachs zu Isobuten-Polymeren liegt vor- 
zugsweise im Bereich von 5:1 bis 1:2 und insbesondere im Bereich 
30 von 4:1 bis 1:1,5. 

Als Wachsbestandteil kommen grundsatzlich alle Wachstypen in Be-- 
tracht, die iiblicherweise in Wachsf ormulierungen eingesetzt wer- 
den. Im Unterschied zu den hochmolekularen Isobuten-Polymeren 

35 schmelzen Wachse def initionsgemaB unzersetzt bei . Temperaturen 
. oberhalb 40 ^^C, beispielsweise im Bereich von 50 bis 120 oc. Geei- 
gnete Wachstypen umfassen fossile Wachse wie Petroleumwachse , 
z.B. Ozokerit, makrokristalline Paraf f inwachse, mikrokristalline 
Paraf f inwachse, Montanwachse und chemisch modifizierte Montan- 

40 wachse wie Montansaurewachse und Montanesterwachse, pflanzliche . 
Wachse wie Carnauba-Wachs , Candelilla-Wachs und dergleichen, 
Wachse tierischen Ursprungs wie Bienenwachs , Lanolin und derglei- 
chen, weiterhin teilsynthetische Wachse wie Amidwachse, z.B. Di- . 
steaorylethylendiamin, sowie vollsynthetische Wachse. wie Polyole- 

45 finwachse, z.B. Polyethylen- und Polypropylenwachse, Fischer-. 

Tropsch-Wachse, fluorhaltige Wachse wie Polytetraf luorethylen und 
Polyethylen-Polytetraf luorethylen-Copolymere sowie Polyoxidate 
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von Fischer-Tropsch- und von Polyolef inwachsen • Im Unterschied zu 
den hochmolekularen Isobuten-Polymeren liegt das Molekulargewicht 
der Wachse (Gewichtemittel ) in der Kegel unterhalb 20000 Dalton. 
Die vorgenannten Wachstypen sind dem Fachmann hinlanglich bekannt 
5 und kommerziell erhaltlich. Eine Ubersicht iiber Wachse geben U. 
Wolfmayer et al. in "Wachse'', Ullmanns Encyclopedia of Industrial 
Chemistry, 5. Ed. on CD ROM,© 1997 Wiley-VCH, Weinheim. 

In bevorzugten Ausf uhrungsformen der Erfindung werden als Wachse 
10 Montanwachse, insbesondere Montansaure- und Montanesterwachse, 
inikro(kristalline) Wachse, Amidwachse und deren Mischungen sowie 
Mischungen der vorgenannten Wachse mit Polytetraf luorethylenwach- 
sen und Ethylen-Polytetraf luorethylenwachsen eingesetzt. 

15 In einer Ausf uhrungsf orm werden die Wachse in mikronisierter Form 
eingesetzt, das heiBt die maximale Teilchengroi3e welche 90% der 
Wachspartikel aufweisen, weist einen Wert unterhalb 20 fxm auf. 

In einer Ausf uhrungsf orm der Erfindung setzt man als Wachskompo- 
20 nente a) harte Wachse ein, das heiBt Wachse, deren Nadelharte 
(0^1 mm, DIN 51579) einen Wert von 50 nicht iiberschreitet . 

Vorzugsweise enthalten die erf indungsgemaBen Formulierungen neben 
den Bestandteilen a) und b) wenigstens ein Silikonol oder eine 

25 Mischung mehrerer, voneinander verschiedener Silikonole. Als Si- 
likonole kommen die ublichen 01igo(dialkyl)siloxane wie Polydime- 
thylsiloxan und Polyalkylhydrogensiloxane wie Polymethylhydrogen- 
siloxan in Betracht. Diese Silikonole konnen an ihren Termini 
Oder als Seitenketten die folgenden Gruppen G aufweisen: Wasser- 

30 stoff. Hydroxy Igruppen, Ci-C2o-Alkylgruppen, Cx-C2o-Alkoxygruppen, 
Hydroxy-C2-C4-alkylgruppen, Carboxy-Ci-C2o-alkylgruppen, Ami- 
no-Ci-C20-alkylgruppen, Glycidy Igruppen, Isocyanato-Ci-C2o-alkyl- 
''^ gruppen, Aminogruppen , N- ( Amino-Ci-C4-alkyl ) amino-Ci-Cao-^tlkyl- 

gruppen , Methylpolyoxyethylenalkylgruppen , Hydroxypolyoxyethyle- 

35 nalkylgruppen , Methylpolyoxyethylenpolyoxypropylengruppen , Hydro- 
xypolyoxyethylengruppen , Polyoxyethy lengruppen , Phenylgruppen 
Oder perf luorierte Ci-C2o-Alkylgruppen • Beispiele fiir bevorzugte 
Gruppen G sind neben Wasserstoff , Ci-C4-Alkyl wie Methyl oder 
Ethyl, OH, Aminoalkyl wie (CH2 ) 1-10NH2 / Methylpolyoxyethylenalkyl- 

40 gruppen wie (CH2)'3-(OCH2CH2)i_io-OCH3, Hydroxypolyoxyethylenalkyl- 
gruppen wie (CH2)3-(OCH2CH2)i-io-OH, Aminogruppen wie NH2 und 
N(CH3)2. 

Polydimethylsiloxane sind in der Kegel iiberwiegend aus Wiederho- . 
45 lungseinheiten der allgemeinen. Formel (a), Polymethylhydrogensi- - 
loxane iiberwieSgend aus Wiederholungseinheiten der Formel (b) auf- 
gebaut: 
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10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



■f-O— Si-)- (a) -(-O— Si-)- (b) 



CH3 H 

Sie weisen gegebenenf alls ein oder mehrere Gruppen der Formel c: 

-(-O— Si-^ (c) 

und Endgruppen der Formeln d und/oder e auf : 



CH3 CH3 

-0 — Si R2 (d) O — Si R2 (e) 



CH3 H 

Hierin steht fur eine der zuvor genannten, von Wasserstoff und 
Methyl verschiedenen Gruppen G. hat die fiir G angegebenen Be- 
deutungen . 

Bei den Silikonolen unterscheidet man zwischen unf unktionalisier- 
ten Silikonolen^ eunino-f unktionalisierten Silikonolen und son- 
stige reaktive Silikonolen. Unf unktionalisierte Silikonole umfas- 
sen Polydimethylsiloxane und Polymethylhydrogensiloxane deren 
Gruppen G, sofern vorhanden,. unter Wasserstoff Ci-C2o-Alkyl , Phe- 
nyl und perf luoriertem Alkyl ausgewahlt sind. Aminof unktionali- 
sierte Silikonole weisen ublicherweise als Gruppen G Aminogrup- 
pen, N-(amino-Gi-cyalkyl)amino-Ci-C2o-alkyl und/oder Amino- 
Ci-C2o~3^1^yl9^^PP®^ auf. Sonstige reaktive Silikonole weisen funk- 
tionelle Gruppen G auf, die beim Trocknen der auf eine Oberflache 
auf gebrachten Formulierung eine Vernetzungsreaktion eingehen kon- 
nen. Hierzu zahlen OH-Gruppen, Alkoxygruppen, die bekanntermaBen 
zu Silanol-gruppen hydrolysieren Hydroxy-C2-C4-alkylgruppen, Gly- 
cidylgruppen, Isocyanato-Ci-C2o-alkylgruppen und dergleichen. 

Die Viskositat der Silikonole liegt ublicherweise ^im Bereich von 
10 bis 20000 inm^/s, insbesondere im Bereich von 100 von 10000 mm^/ 
s und speziell im Bereich von 100 bis 5000 mm^/s (bestimmt z.* B. 
nach ASTM-D445). Bei der Verwendung einer Mischung mehrerer Sili- 
konole als Komponente c) liegt ublicherweise die Viskositat der 
Mischung in den vorgenannten Bereichen. 
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Sofern erwunscht^ wird man das Silikonol c) in einer Menge von 
wenigtens 0,1 Gewichtsteilen, insbesondere wenigstens 0,2 Ge- 
wichtsteilen und speziell wenigstens 0,5 Gewichtsteilen, bezogen 
auf ein Gewichtsteil der Gesamtmenge an Bes-tandteilen a) und b) 
5 einsetzen. Insbesondere liegt das Gewichtsverhaltnis von Siliko- 
nol c) zu der Gesamtmenge der Bestandteile a) und b) im Bereich 
von 2:1 bis 1:5 und speziell im Bereich von 1,5:1 bis 1:2^ 

Silikonole sind aus dem Stand der Technik hinlanglich bekannt 
10 (Ubersicht von H. Moretto et al. "Silicones" in Ullmanns Encyclo- 
pedia of Industrial Chemistry, Fifth Ed. on CD ROM,© 1997 Wiley- 
VCH, Weinheim, Kapitel 3) und kommerziell erhaltlich, beispiels- 
weise von den Firmen Rhodia, Geleste ABCR, Wacker, General Elec- 
tric und Dow Corning. 

15 

In einer ersten bevorzugten Aus fiirhungs form verwendet man als Si- 
likonbestandteile c) eine Mischung aus wenigstens einem Silikonol 
mit geringer Viskositat, beispielsweise im Bereich von 10 bis 
1000 und insbesondere im Bereich von 50 bis 500 mmVs und einem 
20 hoher viskosen Silikonol, beispielsweise mit einer Viskositat von 
1000 mm2/s bis 20000 mm^/s und insbesondere im Bereich von 1000 
bis 10000 mm2/s. Das Gewichtsverhaltnis der beiden Silikonole 
liegt dabei im Bereich von 1:10 bis 10:1 und insbesondere im Be- 
reich von 1 : 5 bis 5:1. 

25 

In einer anderen bevorzugten Ausf iihrungsf orm verwendet man als 
Bestandteil c) eine Mischung aus wenigtens einem nichtf unktiona- 
lisierten Silikonol (G = H, Alkyl, Perf luoralkyl oder Phenyl) und 
einem aminof unktionalisierten Silikonol. Das Gewichtsverhaltnis 
30 von nicht f unktionalisiertem Silikonol zu aminof unktionalisiertem 
Silikonal liegt dann vorzugsweise im Bereich von 10:1 bis ls5 und 
insbesondere im Bereich von 5:1 bis 1:2. 

Desweiteren kommen als Bestandteil c) auch reaktive, von amino- 
35 funktionalisierten Silikonolen verschiedene Silikonole sowie de- 
ren Mischungen mit unf unktionalisierten und/oder aminof unktiona- 
lisierten Silikonolen in Betracht, z. B. Mischungen umfassend 
aminofunktionisierte Silikonole mit Silikonolen, die eine Oxiran- 
gruppe und/oder eine Isocyanat- und/oder Carboxylat-Gruppe auf- 
40 weisen, Silikonole, die Si-gebuhdene Alkoxygruppen oder Si-OH- 
Gruppen aufweisen sowie Mischungen davon mit unfunktionalisierten 
Silikonolen. 

Des weiteren kann die erf indungsgemaBe Zusammensetzung als Kompo- 
45 nente d) ein feinteiliges Pulver enthalten, dessen Pulverteilchen 
eine porose Struktur aufweisen, die durch eine BET-Oberf lache 
(bestimmt nach DIN 66131) von wenigstens 1 m^/g vorzugsweise we- 
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nigs-bens 10 rxfi/q, insbesondere wenigstens 20 m2/gund speziell 50 
m2/g charakterisiert ist. Ublicherweise wird die BET-Oberf lache 
einen Grenzwert von 1.000 m^/g und insbesondere 800 m^/g nicht 
liberschreiten . Charakterisitisch fiir derartige Substanzen ist die 
5 Aggregat-Struktur der Pulverteilchen, Unter Teilchen mit Aggre- 
gatstruktur versteht man Partikel^ die von einer Vielzahl sehr- 
feinteiliger Primarteilchen mit Durchmessern im Bereich von 1 bis 
500 nm, insbesondere 2 bis 100 nm und speziell 2 bis 50 nm gebil- 
det werden. Beispiele fiir feinteilige Materialien mit poroser 

10 Struktur sind amorphe Metalloxide und Halbmetalloxide, insbeson- 
dere pyrogene ( Halb) metalloxide wie pyrogenes Siliciumdioxid, py- 
rogenes Titandioxid, pyrogenes Aluminiumoxid und Fallungskiesel- 
saure. In einer bevorzugten Ausf iihrungsf orm ist die Oberf lache 
dieser f einteiligen, porosen Materialien hydrophob modifiziert, 

15 das heiBt die Oberf lache weist eine Vielzahl von Alkylgruppen 
und/oder (Per ) f luoralkylgruppen auf. Besonders bevorzugte Be- 
standteile d) sind pyrogene (Halb) metalloxide mit hydrophob ierter 
Oberf lache, insbesondere hydrophobierte pyrogene Kieselsaure. 
Derartige Materialien sind dem Fachmann bestens bekannt und im 

20 Stand der Technik umfassend beschrieben, beipsielsweise von O.W. 
Florke et al. "Silica" in Ullmanns Encyclopedia of Industrial 
Chemistry, 5. Ed, on CD ROM,© 1997 Wiley-VCH, Weinheim. Sofern 
erwiinscht, verwendet man den Bestandteil d) in einer Menge von 1 
bis 100 Gew.-%, insbesondere 5 bis 50 Gew.-% bezogen auf die Ge- 

25 samtmenge der Bestandteile a) und b). 

Eine bevorzugte Ausgestaltung der erf indungsgemaJien Zusammenset- 
zung sind Poliermittelzusammensetzungen . Diese enthalten neben 
den Bestandteilen a) bis d) ein f einteiliges , vorzugsweise oxidi- 

30 sches Poliermittel bzw. Schleifmittel (Bestandteil e) . Geeignete 
Poller- bzw. Schleifmittel, haufig auch als Abrasive bezeichnet, 
sind aus dem Stand der Technik bekannt*. Sie dienen in erster Li- 
nie der Entfernung von Schmutz und Ablagerungen auf der zu pfle- 
genden Oberflache , die sich nicht durch einfaches Abwaschen ent- 

35 fernen lassen. Geeignete Poller- bzw. Schleifmittel umfassen Alu- 
miniums ilikate wie Kaolin, Bimsstein, Bentonit, Kieselerden z, B. 
Diatomeenerde , kolloidale Kieselsaure und dergleichen. Der Anteil 
an Abrasivbestandteilen e) in den erf indungsgemaJJen Zusammenset- 
zungen liegt, sofern erwiinscht, vorzugsweise im Bereich von 1 bis 

40 200 Gew.-% und insbesondere im Bereich von 10 bis 100 Gew.-%, be- 
zogen auf das Gescimtgewicht der Bestandteile a) + b). Die Art des 
Abrasivs richtet in an sich bekannter Weise nach der Art der zu 
konservierenden/pf legenden Oberflache, wobei man ublicherweise 
bei glanzenden Oberf lachen, z. B, lackierten Oberf lachen mit ei- 

45 nem "clear-coat" ein milderes Abrasiv oder eine Mischung ver- 
schiedener Abrasive mit einem Abrasiv-Index < 1,05 wahlt. 
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Neben den vorgenannten Bestandteilen kann die erf indungsgemaBe 
Formulierung auch ein oder mehrere organische Losungsmittel , Pa- 
raff inole (Bestandteil f ) und/oder Wasser enthalten. Unter den 
organischen Losungsmitteln sind solche bevorzugt, welche die 
5 Wachskomponente a) und die Isobuten-Polymer-Komponente b) losen. 
Beispiele fiir geeignete Losungsmittel sind Ketone wie Aceton und 
Ethylmethylketon, aliphatische und cycloaliphatische Kohlenwas- 
serstoffe und deren Mischungen, beispielsweise Benzinf raktionen, 
aromatische Kohlenwasserstof f e wie Toluol , Niederalkylester ali- 
10 phatischer Carbonsauren wie Ethylacetat und n-Butylacetat , Ether 
wie Diethylether , tert . -Butylmethylether und Tetrahydrof uron und 
dergleichen- 

Die erf indungsgemaBen Zusammensetzungen konnen in flussiger Form, 
15 als halbfeste Fasten und Cremes, als Sprays und als Schaume for- 
muliert werden. Diese Formulierungen konnen auf Losungen. sowie 
auf Dispersionen der Bestandteile a) bis e) in organischen Lo- 
sungsmitteln sowie auf wassrigen Systernen wie Wasser-in-6l und 
6l-in-Wasser Emulsionen basieren. Die Zusammensetzungen konnen 
20 dementsprechend neben den vorgenannten Bestandteilen a) bis e) , 
dem Losungsmittelbestandteil f ) und gegebenenf alls Wasser (Be- 
standteil g) noch fur den jeweiligen Formulierungstyp ubliche Zu- 
satze enthalten. Beispiele fiir Zusatze sind insbesondere oberfla- 
chenaktive Substanzen wie Emulgatoren und Dispergierhilf smittel , 
25 Farbstoffe, Konservierungsmittel, Verdicker, Stabilisatoren und 
dergleichen . 

Eine bevorzugte Ausf iihrungsf orm der Erfindung betrifft wassrige 
Formulierungen, insbesondere in Form einer Ol-in-Wasser-Emulsion 

30 Oder Wasser-in-6l-Emulsion der in Wasser unloslichen Bestandteile 
a) bis e). Derartige Zuscoranensetzungen enthalten haufig noch we- 
nigstens ein mit Wasser nicht mischbares organisches Losungsmit- 
tel und/oder wenigstens ein Paraffinol als weiteren Bestandteil 
(Bestandteil f). Beispiele fur mit Wasser nicht mischbare organi- 

35 sche Losungsmittel sind insbesondere die vorgenannten aliphati- 
schen und cycloaliphatischen Kohlenwasserstof fe, aromatische Koh- 
lenwasserstof fe und deren Mischungen. Die Menge an Bestandteil f) 
betragt ublicherweise 1 bis 60 Gew.-%, insbesondere 10 bis 60 
Gew.-%, bezogen auf das Gescimtgewicht der Zusammensetzung. 

40 

Zur Stabilisierung der Olphase und der wassrigen Phase enthalten 
die wassrigen Formulierungen haufig noch die hierfiir iiblichen 
oberf lachenaktiven Substanzen, Beipsiele fiir geeignete oberfla- 
chenaktive Substanzen sind die Salze von Fettsauren, insbesondere 
45 Cii-C22-Fettsauren wie Stearinsaure und Olsaure, insbesondere de- 
ren Ammoniumsalze und deren Salze mir primaren, sekundaren oder 
tertiaren Aminen, wobei die Fettsauresalze in-situ aus Fettsaure 
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und Base, z.B. Amin hergestellt weden konnen, weiterhin neutrale 
oberf lachenaktive Substanzen wie die Ethoxylierungsprodukte lang- 
kettiger Alkohole, z.B. die Ethoxylierungsprodukte von C8-C30-AI- 
kanolen mit einem Ethoxylierungsgrad von 5 bis 100, insbesondere 
5 von 10 bis 50, Fettsaureester von gegebenenf alls ethoxilierten 
Polyolen wie Glycerin Oder Sorbitan, beipsielsweise Sorbitanmono- 
stearat und Sorbitanmonopalmitat sowie ethoxiliertes Sorbitanmo- 
nostearat und ethoxiliertes Sorbitanmonopalmitat mit Ethoxilie- 
rungsgraden im Bereich von 2 bis 100. Die Menge an oberf lachenak- 
10 tiven Substanzen liegen in der Kegel im Bereich von 0,5 bis 20 
Gew.-% und insbesondere 1 bis 10 Gew.-%, bezogen auf die Gescimt- 
menge der Bestandteile a) bis f). 

Eine erf indungsgemaBe wassrige Formulierung enthalt beispiels- 
15 weise 



a) 0,2 bis 10 Gew.-% insbesondere 0,5 bis 6 Gew.-% Wachsbestand- 
telle; 

20 b) 0,2 bis 10 Gew.-%, insbesondere 1 bis 5 Gew.-% wenigstens ei- 
nes hochmolekularen Isobuten-Polymeren; 

c) 0,5 bis 20 Gew.-%, insbesondere 1 bis 12 Gew.-% wenigstens 
eines Silikonols; 

25 

d) 0 bis 5 Gew.-%, beispielsweise 1 bis 5 Gew.-% eines oder meh- 
rerer feinteiliger , oxidischer Materialien mit einer porosen 
Struktur, die durch eine BET-Oberf lache von wenigstens 1 m2/g 
charaktjer isiert ist ; 

30 

e) 0 bis 15 Gew.-%, beispielsweise 1 bis 15 Gew.-% eines oder 
mehrerer feinteiliger ublicher Poller- bzw. Schleifmittel; 

f) 5 bis 60 Gew.-% insbesondere 10 bis 60 Gew.~% einer oder meh- 
35 rerer, mit Wasser nicht mischbarer organischer Losungsmittel 

und/oder Paraffinole; und 

g) 10 bis 93 Gew.-%, insbesondere 20 bis 80 Gew.-% Wasser, je- 
weils bezogen auf das Gesamtgewicht der Komponenten a) bis 

40 g)- 

Die Applikation der erf indungsgemaBen Formulierungen auf den zu 
konservierenden bzw. zu pflegenden Oberf lachen erfolgt in Anwen^ 
dungsspzif ischer Weise durch ubliche Auf tragsverf ahren, bei- 
45 spielsweise durch Einreiben, Streichen, Spruhen, Tauchen und der- 
gleichen. Beim Verdunsten der in den Formulierungen enthaltenen 
fliichtigen Bestandteile bildet sich ein geschlossener Wachsfilm 
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auf der zu konservierenden Oberflache aus. Nach dem Verfestigen 
des Films kann die Oberflache in ublicher Weise poliert warden, 
wobei man sehr diinne, glanzende und gut haftende Wachsfilme auf 
der Oberflache erhalt. Diese Wachsfilme zeichnen sich durch eine 
5 besonders hohe Resistenz gegeniiber Chemikalien, Umwelteinf liissen 
und insbesondere gegeniiber wassrigen Detergenzien aus. Daher sind 
die erf indungsgemaJ^en Zusammensetzungen insbesondere zur Pflege 
und Konservierung von lackierten Oberflachen, insbesondere fiir 
Karosserieoberf lachen geeignet. 

10 

Die folgenden Beispiele sollen die Erfindung verdeutlichen, ohne 
sie jedoch einzuschranken. 

Verwendete Einsatzstof f e 

15 

Handelsubliche Autopolitur (Nigrin Lackschutz, Kern Viktor GmbH, 
Wien (Osterreich) 

Polyisobuten 1: Molekulargewicht 4,7 x 10^ g/mol, Viskositatsmit- 
20 tel; 

Polyisobuten 2: Molekulargewicht 5,9 x 10^ g/mol, Viskositatsmit- 
tel; 

25 Hydrophobierte , pyrogene Kieselsaure ( BET-Oberf lache : 225 m2/g 
nach DIN 66131 Aerosil®) 

Silikonol 1: Polydimethylsiloxan (Viskositat 1000 mm2/s) 

30 Silikonol 2: Aminof unktionalisiertes Silikonol (Dow Corning Fluid , 
531) 

Testbenzin: Siedebereich 100 bis 14 0 
35 Montansaurewachs : Luwax®LS, (BASF Aktiengesellschaft) 
Sorbitanmonopalmitat : Span® 80, Uniquema 
Paraffinol: Norpar 13 Fluid, Exxon Mobil Chemical; 

40 

Mikronisiertes Amidwachs : Ceridust® 3910, Clariant; 

Polytetraf luorethylenwachs : Ceridust® 9205 F, Clariant; 

45 Poliermittel : Diatomeenerde (Snow Floss®, Lehmann und Voss, Ham- 
burg) . 
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Beispiel 1 : 

500 g einer konventionellen Politur wurden mit 1^5 g des oben be- 
zeichneten Polyisobutens 1 versetzt und auf 90 erwarmt. Die Mi- 
5 schung wurde 24 Stunden bei dieser Temperatur geriihrt. Anschlie- 
J3end liefl man unter Riihren abkiihlen. 

Beispiel 2: 

10 Die Herstellung erfolgte analog Beispiel 1, wobei man zusatzlich 
Of 7 g hydrophobierte , pyrogene Kieselsaure zusetzte. 

Beispiel 3 ( Vergleichsbeispiel ) : 

15 2,4 Montansaurewachs, 1,0 g Olsaure, 3,0 g Silikonol 1, 1,0 g Si- 
likonol 2 und 43,5 g Testbenzin wurden unter Riihren auf 80 er- 
warmt. Hierzu gab man 0,8 g Morpholin und 44,6 g auf 80 erwarm- 
tes Wasser. Man riihrte die Mischung 45 Minuten intensiv und lieB 
dann auf Raumtemperatur abkiihlen. 

20 

Beispiel 4 : 

Die Herstellung erfolgte analog Beispiel 3 mit den folgenden Ein- 

satzstof f en : 
25 2,0 g Montansaurewachs , 

1 g Olsaure 

2,0 g Silikonol 1 

1,0 g Silikonol 2 

2,0 Polyisobuten 1 
30 43,5 g Testbenzin 

0,8 g Morpholin 

44,6 g Wasser. 

Beispiel 5: 

35 

Die Herstellung erfolgte analog Beispiel 3 mit den folgenden Ein- 
satzstof f en: 
1,6 g Montansaurewachs , 
1 g Olein 
40 1,5 g Silikonol 1 
1,0 g Silikonol 2 

2,0 Polyisobuten 1 . . 

0,5 g hydr ophobierte , pyrogene Kieselsaure 

43.5 g Testbenzin 
45 0,8 g Morpholin 

44.6 g Wasser. 
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Beispiel 6 (Vergleich) : 

0,5 Sorbitanmonopalmitat und 3,5 g Silikonol wurden in 15,0 g Pa- 
raff inol eingeriihrt. Unter Riihren gab man hierzu 5,0 g mikroni- 
5 siertes Amidwachs und 1,0 g Polytetraf luorethylenwachs . Hierzu 
gab man unter Riihren 75 g entmineralisiertes Wasser und riihrte 
weitere 30 Minuten, 

Beispiel 7: 

10 

0,5 Sorbitanmonopalmitat, 3,5 g Silikonol 1 und 2,0 Polyisobuten 
2 wurden in 15,0 g Paraffinol eingeriihrt. Unter Riihren gab man 
hierzu 4,0 g mikronisiertes Amidwachs und 1,0 g Polytetraf luore- 
thylenwachs. Hierzu gab man unter Riihren 75 g entmineralisiertes 
15 Wasser und riihrte weitere 30 Minuten. 

Beispiel 8 : 

0,5 Sorbitanmonopalmitat, 2,5 g Silikonol 1, 2,0 Polyisobuten 2 
20 und 0,9 hydrophobierte , pyrogene Kieselsaure wurden in 15,0 g Pa- 
raffinol eingeriihrt. Hierzu gab man 4,0 g mikronisiertes Amid- 
wachs und 0,8 g Polytetraf luorethylenwachs • Hierzu gab man unter 
Riihren 75 g entmineralisiertes Wasser und riihrte weitere 30 Minu- 
ten. 

25 

Beispiel 9 ( Vergleichsbeispiel ) : 

2,4 Montansaurewachs, 1,0 g Qlsaure, 3,0 g Silikonol 1, 1,0 g Si- 
likonol 2 und 43,5 g Testbenzin wurden unter Riihren auf 80 er- 
30 warmt. Hierzu gab man 0,8 g Morpholin und 44,6 g auf 80 °C erwarm- 
tes Wasser. Man riihrte die Mischung 45 Minuten intensiv, gab in 
die heiBe Emulsion 3,5 g einer handelsiiblichen Poliermittels 
(Diatomeen-Erde kalziniert. Snow Floss®) und lieB dann auf Raum- 
temperatur abkiihlen . 

35 

Beispiel 10: 

Die Herstellung erfolgte analog Beispiel 9 mit den folgenden Ein- 

satzstof f en: 
40 2,0 g Montansaurewachs, 

1 g Olsaure 

2,0 g Silikonol 1 

1,0 g Silikonol 2 

2,0 Polyisobuten 1 
45 43,5 g Testbenzin 

0,8 g Morpholin 
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44,6 g Wasser. 
2,9 g Snow Floss® 

Beispiel 11: 

5- 

Die Herstellung erfolgte analog Beispiel 9 mit den folgenden Ein- 
satzstof f en : 
1,6 g Montansaurewachs , 
1 g Olsaure 
10 1,5 g Silikonol 1 
1,0 g Silikonol 2 
2,0 Polyisobut-en 1 

0,5 g hydrophobierte , pyrogene Kieselsaure 

43.5 g Testbenzin 
15 2,9 g Snow Floss® 

0,8 g Morpholin 

44. 6 g Wasser. 

Anwendungstechnische Priifung: 

20 

Auf der linken Halfte von 2 dunkelblau lackierten PKWs (VW Polo) 
wurden die Wachsfomrmulierungen der Ref erenzbeispiele bzw. die 
handelsubliche Politur appliziert, auf der rechten Seite des 
gleichen Autos wurden die der Referenz en-tsprechende erfindungs- 
25 gemaBe Formulierung appliziert. 

Hierzu wurden die Autos zunachst in einer WaschstraBe gereinigt. 
AnschlieBend wurden die Formulierungen mit einem weichen Tuch 
diinn auf den Lack aufgetragen. Nach dem Trocknen (ca. 60 Minuten) 
30 wurde iiberschiissige Formulierung mit Autopolierwatte entfernt und 
anschlieJiend der Lack glanzend poliert. 

AnschlieBend wurden die Autos in liblicher Weise genutzt und ein- 
mal pro Woche in einer AutowaschstraBe gereinigt. Nach jeder Au- 
35 towasche wurde die Hydrophobie der Lackierung beurteilt. Hierzu 
wurden 5 Liter Wasser iiber dem PKW ausgegossen und visuell das 
Ablauf verhalten nach einer Notenskala von 1 bis 4 begutachtet: 

4 = sehr gutes Abperlen und Ablauf en des Wassers, keine Wasser- 
40 riickstande, 

3 = gutes Abperlen und Ablauf en des Wassers, geringe Wasserriick- 
stande auf Dach und Motorhaube, 

45 2 = schwaches Abperlen und langsames Ablauf en des Wassers, Was- 
serriickstande auf Dach, Motorhaube und Kotfliigeln, 
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1 = Ablaufen des Wassers wie auf einem unbehandelten Auto, 
Die Ergebnisse sind in der folgenden Tabelle dargestellt: 

5 

Tabelle 1 



10 



15 



20 





Abperlverhalten des Wassers 




4 Wochen 


8 Wochen 


16 Wochen 


32 Wochen 


Handelublicher 
LiacKscnu uz 


4 


4 


3 


1 


jsexspxex ± 


4 


A 

4 


A 

4 




zsexspxej. z 


4 


4 


4 


4 












Beispiel 3 
( Ref erenz ) 


4 


3 


2 
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Beispiel 4 


4 


4 


4 
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Beispiel 5 


4 


4 


4 


4 












Beispiel 6 
( Ref erenz ) 


4 


3 


1 
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Beispiel 7 


4 


4 


4 


1 


Beispiel 8 


4 


4 


4 


3 












Beispiel 9 
(Ref erenz) 


4 


3 


2 
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Beispiel 10 


4 


4 


4 


3 


Beispiel 11 


4 


4 


4 


4 



35 



40 



45 



M/43210 



BASF Aktiengesellschaft 20020422 0000054114 



Patentanspriiche 

1. Wachsformulierung, enthaltend neben wenigstens einem Wachs 
5 als Bestandteil a) wenigstens ein hochmolekulares Isobuten- 

Polymer als Bestandteil b) in einer Menge von 0,1 bis 5 Ge- 
wichtsteilen, bezogen auf 1 Gewichtsteil des Bestandteils a). 



2. Formulierung nach einem der vorhergehenden Anspriiche^ worin 
10 das hochmolekulare Isobuten-Polymer ein Homopolymer des Iso- 

butens mit einer Molmasse (Gewichtsmittel ) von wenigstens 
500000 ist. 



3. Wachsf ormulierung nach Anspruch 1 oder 2, enthaltend zusatz- 
15 lich ein Silikonol als Bestandteil c). 

4. Formulierungen nach Anspruch 3, worin das Gewichtsverhaltnis 
von Silikonol zu der Gesamtmenge der Bestandteile a) und b) 
im Bereich von 5:1 bis 1:10 liegt, 

20 

5. Formulierung nach einem der Anspriiche 3 oder 4, worin das Si- 
likonol eine Viskositat im Bereich von 10 bis 20000 mm2/s 
(bei 25 ^C) aufweist. 

25 6. Formulierung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, die zu- 
satzlich wenigstens ein f einteiliges, oxidisches Material 
(Bestandteil d) mit einer porosen Struktur, die durch eine 
BET-Oberf lache von wenigstens 1 m^/g charakterisiert ist, 
enthalt . 

30 

7. Formulierung nach Anspruch 6, enthaltend den Bestandteil d) 
in einer Menge von 1 bis 50 Gew.-%, bezogen auf die Gesamt- 
menge der Bestandteile a) und b) • 

35 8. Formulierung nach einem der vorhergehenden Anspriiche in Form 
einer Poliermittelf ormulierung enthaltend wenigstens einen 
Abrasivbestandteil e). 

9 . Formulierung nach einem der vorhergehenden Anspriiche in Form 
40 einer Ol/Wasser-Emulsion • 



10. Formulierung nach Anspruch 9, enthaltend zusatzlich ein mit 
Wasser nicht mischbares organisches Losungsmittel und/oder 
Paraffinol als Bestandteil f ) . 

45 

11. Formulierung nach Anspruch 9 oder 10, enthaltend 
a) 0,2 bis 10 Gew.-% Wachs; 
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b) 0,2 bis 10 Gew.-% wenigstens eines hochmolekularen Isobu- 
ten-Polymeren 

c) 0,5 bis 20 Gew.-% wenigstens eines Silikonols 

d) 0 bis 5 Gew.-% eines oder mehrerer f einteiliger , oxidi- 
5 sches Material ien mit einer porosen Struktur, die durch 

eine BET-Oberf lache von wenigstens 1 m^/g charakterisiert 
ist , 

e) 0 bis 15 Gew,-% eines oder mehrerer feinteiliger Polier- 
bzw4 Schleifmittel , und 

10 f ) 5 bis 60 Gew.-% eines oder mehrerer, mit Wasser nicht 

mischbarer organischer Losungsmittel oder Paraffinole und 
g) 10 bis 93 Gew.-% Wasser, jeweils bezogen auf das Gesamt- 
gewicht der Bestandteile a) bis g) . 

15 12 . Verwendung von Formulierungen nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche zur Pflege und Konservierung von glatten Oberfla- 
chen, insbesondere von lackierten Oberflachen. 



20 



25 



30 



35 



40 



45 
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Zusammenf assung 

Die vorliegende Erfindung betrifft Wachsformulierungen^ die neben 
5 einem Wachsbestandteil a) wenigstens ein hochmolekulares Isobu- 
tenpolymer b) in einer Menge von 0,1 bis 5 Gewichtsteilen, bezo- 
gen auf 1 Gewichtsteil des Bestandteils e) enthalten. 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



